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DE L'IDEE AU MARCHE



L’EXPERTISE

L'expertise IRMA est techniquement assise sur
des outils innovants de fabrication additive. lls
intégrent la mise en ceuvre de composites ther-
moplastiques renforcés par des renforts
L'IRMA est un centre technique crée en 1990 fibres courtes, Igngues ou conurlues ad
travers de procédés allant de limpres-
WESENOE YNNI R ETN G R-UN=IIE sion 3D FDM a la dépose automatisée de
de la Sailing Valley. fibres de type AFP Coriolis Composites.
. W La capacité interne de formulation et
IRMA propose des services de haute qualitc | EGUESESESIRIITY semi-produits
en fabrication additive plastique et composite RVulEIEE vl I e k-l
: Ari A : Fl menter ces outils de fabrication avec
en petite série pour I'aéronautique, la plai- des matiéres au plus prés du cahier des
sance, 'emballage, etc... charges cible. Cette offre est couplée a
un large panel de caractérisations allant
des performance mécaniques, thermiques, phy-
sico-chimiques jusqu’a I'analyse de I'impact envi-
ronnemental des produits développés.
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IMPACT ENVIRONEMENTAL

Vieillissement Naturel & Accéléré
Chambre Climatique, Immersion Ma-
rine

Evaluation Toxicologique Analyse re-
largage chimique, Suivi activité biolo-

gique, Détection de traces chimiques
Biodégradation Evaluation des ciné-

tiques de biodégradation Industrielle,
Domestique & Marine
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DESIGN MATIERE

Formulation Thermoplastiques &
Composites pour applications hautes
performances et écoresponsables

Synthése de polymeéres naturels

Mise en ceuvre de semi produits
dédiés a la fabrication additive
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PROCEDES ADDITIFS

Impression 3D (Filament & Extrusion
granulés) - 3 a 6 axes — Renforce-
ment fibres courtes a continues.

Placement de Fibres Automatisé
(AFP) Drapage UD 1 a 8 bandes -
Bandes 1/4’a 1 %2’ — Fibres séches &
Preg TP/TD

Post-Consolidation Procédés « Out

of autoclave » -Thermodurcissable &
Thermoplastiques (Tmax=450°C)
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CARACTERISATION
Mécanique Tests Statiques & Fatigue

Morphologie Densité, Porosité, Tomo-
graphie, Taux de Fibres

Thermique Mesures In-situ , Modéli-
sation, Tests Thermomécaniques

Physico-Chimique Evaluation du taux
de réticulation, Taux de Cristallinité

ILS NOUS FONT CONFIANCE
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